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Modtaget PD 

CfintEatt v**ke- op trangnortsvfitem for knive og hay^r m9 

tUpaaact ccntralt knivalibeayateiiL 

ByyttmettfonnM; 

Formfllct med syrtemet er it rikro at knive og handaker vaskes p& ftildt betryggende mlde. og at dot 
foteg&r med den enakode hyppighcd. 

Sbatemgtt BBflGdb adfennalng 

Systemet er opbyggc* atledea, at ptoceaaea kan tilpasses den enkelto viikaomfaBd, og er udfcrdigot 
mod hcnblik p& en optimoring af cffektivitctcn og aikkorheden, a&vcl for den cnkclto btuger aom for 
vasko- og attbcpereonalct 

Eodvidere er aystemet udfoimct med hcnblik pft, at undgi flaskohalse a&vel i produktionen aom i 
vaske- og alibeafdclmgcru 

Svatemct Inddlrite * hovedaleniBntor: 

1. Knivknrve 

2. Handakestatfver 

3. Reol og Truuportvogne (RTV) 
4- Ccntralvognc (CV) 

5. Spulearrtttgement 

6, Vaakeanlieg 



I 




Bcskrivyhe af do mkdte dcmentcr; 
WflVKPKVBHi 

• or becegnot til opbevtring af knivo. andot udstyr m.v. under aibejde, transport og vask 

• kan leverea mod pladj til knivo og andet ud&tyr i antal og art eftcr kundconskc 

• er placeret i en holder vcd atbejdapladaen oiler pi RTV 

• har indbygget beercfajle til transport mellem aibejdsplada og RTV 
« hanger lodret pi RTV (dog i vinkol under knivaldfi i centralnun) 

• har udattiftelig plade vcd bfierebajlcn. hvor brugcridontifikation, knivsgvinkcU afdding m.v. 
angivos 

• er udfonnet siledes, at knive der ikke akal slibes placeres pi tvmrs afkurven, og knivo dor ska! 
slibes, placoroa p& langg af knrven. Skaftcme pi knive der 0n*kes debet, stildcer denned harjere 
op end skaftetne pi de iivrigc knive, sarotidig mod at do or placeret vinkelret hcrpi 

• er fbrsynet med udakifleligc kniveegbeskyttere af kunstatof 

HAWSKRSTATTVRT, 

• benyttes nfcr stilhandaken akal renggrcs 

• fastholder handaken iben og udspilet 

• placercs i holder ved arbejdspladsen eller erverst pi RTV 

• bans i grab til og firm RTV 

FBOlr Off TPAWSPQRTYOQNENi fRTVl 

• anvendea til opbevtring af kni vtanvo og handakeholdara under totnaport og vaak 
a har 4 drqelige hjul der kan bramses aamt fastlisea t eroket reining 

• levorea til et oiler to lag knivkurve 

• levcres i forskellige lsngder fra 5 til 50 knivkurve i et lag (multiplum af 7 cm) 

• har handakcholdomo placorot pi toppen i indgreb der aikrer placering og retning 

• har knivkurvene placeret pi kmveholdero der aamtidig ftstlftser knivenc 

• har ct idontifikationttkiH pi fbrenden hvotpi den afdding den tilharer ear angivet 

• har et idendfikationaakilt udfbr hvor kurveholder hvoipi pcwonalcnuramcrct er angivct 

• udfferes i mnda profiler 

CEimWYQGI^W f (CV) 

• anvendea til opbevaring af knivo for. under og ofter knivalibningen 

• rummer op til 1 80 knive placeret i en udaldftelige plaatplader der er inddelt i fcltcr 

• er fbroynet med et lodret BtUakart, der bcakytter mod snitskader og afefaenner rood vand fra 
rensespuling 

+ har 2 drejoligo og 2 fastc hi ul 
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• er bercgnot til miming af knive og erplacertt i vasko- og aliberummet for 
knivatibnlngsprocessen 

• or faaynot mod dyer til tcmpowot vand taint aflab 

• hfli spwjtestorme pi 2 aider og i top 

• starter vcd manuol akti voting 

• cr foreynct mod justcibar spuleperiodc 



or udviklet apectdt til rengcrring af RTV, knivkurve. knive, handskoholdeie og handalcer 
leveres i fonikclligc lragder i multiplumaf 7 cm eftcr kundebehov 
loverc* tfl et oiler to lag knlvkurvo 

lean vasko flora vo gne pr. vask h vis don samlede laangde ikke overstigcr leengdcn pi 
vaskomaskmao 

lukkor natomatiak for vaak i omrtder hvor dor ikko or indaat vogne 
or indrottet til bide ahnindelig vaak og kemisk vask 
normal vaskettd overctiger ikke SO minutter 
er fotsynot mod tophragt, afbalancorot lige 



Ved arbejdstids begyndclsc tagcr bxugorai rin rttigjorte og dosinficomde handake og handakeholder 
samt knivknrv, mod rone og slobno knivo i, &a RTV'en. og plaectcr dcm pi sin arbcjdsplada. i dc 
dordl montorodo holdere. 

Knivene er plaoeret med bladet pi tms af kurven, men maker brugoxen under aibejdet at en kni v 
deal slibcs. siettos don i kurven mod bladet pi laqga af kurven. Ved denne plaeoring vil skeftet 
aatntidig holdoa IS mm hejeie end de evrigo knivo i kurven. Slibopoisonalet vil ailodoa viauolt 
kunnc idcatificcve de knivc dor akal aliboa pi en nam og hurtig mido. 

Knivknrvcno km oftcr kundomaka udfonnea til at indeholde fbiakelligt antal knivc, ligesom de lean 
indrottea til andro vmktejer. 

Pi et udskiftdigt akilt ved hindtaget pi knivkurvon, lean medatbejdemummer, afdeling samt evt 
vinklen pi knhrssggen angives. 

Pi de i fbrvejen af kunden fastlagtc tidspunkter, hvor knivo og handskor snakes rengjort, £ oka. i 
fbibindelse med ator apiaopauae og/eller ved arbejdstids ophtfr, plaeoror brugerai handskeholder og 
knivkurv pi RTV'en. 

RTV'en hringes til centralnimmet, og en ny. holt idontisk RTV opstilles samtidig i afdelingen. 
Transporter forotages af on medaibqder fira eaten den pigaeldende afdclingcn cllcr fins 
centralnimmet 

I contralnmnnot akal dor vaaro et opmarchomride dor lean rumme et holt sect RTV 'ere. 



Dea forstc RTV plaocres p& udtagningflpladaen. hvor de langsstillede og foriuvjede knive viauelt 
spotter og dc pfigasldende kiuvc udtnekkes, ailedes at de hanger j vinkcl nod fra kurveholdcrcn. 
Hcrcftcr udtages dc knive, dor skal slibes og placcres i en oiler Acre CV'er. dor passer til de 
pSgsldende kniv- og cgtyper. 

RTV'en tares til omridet for indaastningspladsen, hvor indwctning afnyalcbne knive foretages, og 
kurveae akubboa pi plad5. 

Dor skal vaare et opmanahomrflde b&de for og after indsmtningspladscn mod plads til et passende 
antal RTV'cx*. 

RTV'en teres ind i vaskeanhegget hvor alt, dv.s. handsker. knive, holdere, kurve samt RTV en 
rcngares og dcainficeres. Hcrcftcr stilles den i omrldet for rene vogne. 

CV'en teres, nlr den cr iyldt op af de forudsatte knive, gennem spuleairangemantet, hvor 
knivsbladenc bliver akyllet 

Hcrefter teres CV'en til hnlslibning- og poleringsanlasgget, og n&r denne pipces cr gennemfort for 
alle knivene 1 CV'en. teres den videre hen til aegslibrring og efterftlgende filtaldvepolering. 
N&r alle knivene er fcrdigbearbejdet, teres CV'en til inds*tningspladsan, hvor CV'en, n&r knivene 
cr flyttet over i RTV'en , teres den til udtagningspladsen. 



CJdrtvrsbehov: 

2 stk. RTV til hvor afdoling eller til hver gruppc af afdelinger. 
2 stk. knivkurve pr. knivbruger 

1 stk. kurvcholdcr til montering pft aibejdspladaen pn knivbruger 

2 stk. handakeatativer pr. knivbruger 

1 stk. holder til handakestativ til montering pA arbejdspladscn pr. knivbruger 
1 Vaakeanlasg 

Ved tilkohlinc til central! slibcanlipg ekal der endvidere anskaffos: 
Et passende antal CV'er, afhsngigt af antallet af knive og knivtyper 
1 Spuleanlasg 

Og foTdro at tag fcajvfemgg ban 

2sctknive 



2 stk. handsker 
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Kumme og kummevasker for handsker og brynjer 

Tegning 1 viser en kummevasker. Kummevaskeren fungerer saledes, at handsker og brynjer 
laegges ned i kummevaskeren, hvorefter der abnes for vandet, der lober ud fra den i venstre side 
5 viste dyse. Der vil opsta en cirkulerende bevsegelse i vandet, hvorved handskerne og brynjerne vil 
blive slynget rundt. Derved frigores alle madrester. Nar vandstanden nar det ligeledes i venstre side 
placerede udlob, vil vandet fra overfladen lobe ud og dermed de madrester m.v., der flyder ovenpa. 
Dette er en meget effektiv metode. 

10 I tegning 2 er vist en kumme, som haenger pa en reolvogn, hvor knivkurvene i forvejen haenger, og 
udtages nar reolvognen er bragt ned til centralvaskeriet og nedsaettes i kummevaskeren. Kummen 
kan have forskellige laengder, der kan nedsaettes i kummevaskeren i forlacngelse af hinanden. 
Kummen kan med lose skillevaegge opdeles i passende sektioner, saledes at der kun er et lille antal 
handsker eller brynjer i hver sektion. 

15 

Kummerne kan blive markeret med skilte, der sikrer at de altid bliver placeret pa samme plads pa 
reolvognen, og at brugeren altid kan finde sin handske/brynje, der hvor han har lagt den. 

Tegning 3 viser et snit i en reolvogn, hvor der i h0jre side er anbragt fra oven: en kurv, en 
20 handskekumme, og en kurv. I venstre side er anbragt fire brynjekummer. Da ophaengningssystemet 
er ens, kan der skiftes mellem kummer og kurve. 

Brynjekummer og handskekummer kan vaere ens, blot kan der vaere kortere mellem de udtagelige 
skillevaegge i handskekummerne. 

25 

Tegning 4 viser er eksempel pa hvordan kummer og kurve kan hsenges pa en reolvogn. 
Handskekummerne kan vaere placeret mellem de overste og nederste knivkurve. 
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PATENTKRAV 

1 . FremgangsmSde til transport og rengoring af slagteredskaber, og som omfatter folgende 
trin: 

1 . placering af en eller flere knive i en eller flere knivholdende organer p5 en 
sSdan mSde, at knive, som skal slibes, placeres i det knivholdende organ i et 
andet niveau og med en anden orientering end de knive, som ikke skal slibes, 
og/eller 

2. placering af en eller flere handsker i en eller flere handskeholdende organer, 
og/eller 

3. placering af en eller flere brynjer i en eller flere brynjeholdende organer, og 

4. anbringelse af de holdende organer pi en eller flere forste vogne, og 



5. transport af de en eller flere forste vogne med de holdende organer gennem et 
vaskeanlaeg for rengoring. 

20 

2. FremgangsmSde ifolge krav 1, og yderligere omfattende folgende yderligere trin mellem 
trin 3 og 4: 

- udtagelse af knive til slibning og anbringelse af disse i en eller flere andre 
25 vogne, 

- transport af fornaevnte andre vogne med knive til slibning gennem et 
arrangement af spulere og skylning af knivene inden slibning, 

30 - transport af fornaevnte andre vogne til et knivslibesystem, hvor knivene slibes, 

- transport af fornaevnte andre vogne til fornaevnte vaskeanlaeg og anbringelse af 
de slebne knive i de en eller flere forste vogne. 
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3. FremgangsmSde ifolge krav 1 eller 2, og yderligere omfattende: 

- anbringelse af de en eller flere forste vogne med de rengjorte slagteredskaber 
og holdende organer i et omrSde, hvor slagteredskaberne kan udtages til 

5 anvendelse. 

4. System til transport og rengoring af slagteredskaber, og som omfatter: 

- knivholdende organer til modtagelse og opbevaring af en eller flere knive, og 

10 hvor knivene kan placeres med forskellige orienteringer og i forskellige niveauer 

for at skelne knivene fra hinanden, og/eller 

- handskeholdende organer til modtagelse og losgorlig fastholdelse af handsker, 
og/eller 

15 

- brynjeholdende organer til modtagelse og losgorlig fastholdelse af brynjer, og 

- et vaskeanlaeg til rengoring af slagteredskaber. 
20 5. System ifolge krav 4, og yderligere omfattende: 

- en eller flere forste vogne til transport af fornaevnte holdende organer. 

6. System ifolge krav 4 eller 5, og yderligere omfattende: 

25 

- en eller flere andre vogne til transport af knive til og fra slibning. 

7. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-6, og yderligere omfattende: 
30 - et spulearrangement til spuling og skylning af knive for slibning. 

8. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-7, hvorde knivholdende organer til 
modtagelse og opbevaring af en eller flere knive omfatter en udskiftelig plade, hvorpS kan 
angives knivbrugeridentifikation, knivaegvinkel, brugerens afdeling etc. 

35 
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9. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-8, hvor de knivholdende organer til 
modtagelse og opbevaring af en eller flere knive omfatter udskiftelige knivaegbeskyttere af 
kunststof 

5 1 0. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-9, hvor vaskeanlaegget omfatter et antal 
vaskeenheder sSledes, at anlaegget kan tilpasses antallet af vogne og/eller laengden af 
vogne, der skal anbringes i vaskeanlaegget, ved at sammensaette vaskeanlaegget af et 
antal enheder, der svarer til antallet af vogne og/eller laBngden af vogne. 

10 11. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-1 0, hvor vaskeanlaegget omfatter dyser 
til spuling og et styresystem til sty ring af dysemes aktivering. 

12. System ifclge krav 1 1 , hvor styresystemet styrer dysemes aktivering p& en sSdan 
made, at antallet af aktiverede dyser er afhaengigt af antallet og/eller laengden af vogne 

15 anbragt i vaskeanlaegget. 

13. System ifolge et hvilket som heist af kravene 5-12, hvor de en eller flere forste vogne 
omfatter fastholdelsesorganer til fastholdelse af knivene i forhold til de knivholdende 
organer. 

20 

14. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-13, hvor de handskeholdende organer 
er indrettet til losgorligt at fastholde handskeme i en i det vaesentlige lodret position i 
forhold til de en eller flere forste vogne. 

25 1 5. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-14, hvor de handskeholdende organer 
omfatter en kumme. 

16. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-15, hvor de brynjeholdende organer 
omfatter en kumme. 

30 

17. System ifolge et hvilket som heist af kravene 4-14, hvor de brynjeholdende organer og 
de handskeholdende organer omfatter ens kummer. 

18. System ifolge et hvilke som heist af kravene 15-17, og som yderligere omfatter en 
35 kummevasker til rengoring af slagteredskaber i kummen. 
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19. Et knivholdende organ til anvendelse i et system ifolge et hvilket som heist af kravene 
4-18 og til modtagelse og opbevaring af en eller flere knive, og hvilket organ omfatter et 
antal rum til modtagelse af knive, og hvor hvert rum omfatter modtagelsesorganer til 
placering af knivene med forskellige orienteringer og i forskellige niveauer i hvert rum, 

5 hvorved knivene kan skelnes fra hinanden ud fra deres orientering og niveau i holderen. 

20. Et knivholdende organ ifolge krav 19, hvor en eller flere knive er placeret mellem 5 og 
15 mm hojere i forhold til de en eller flere andre knive i det knivholdende organ. 

10 21 . Et knivholdende organ ifolge krav 19 eller 20, hvor en eller flere knive er drejet ca. 90° i 
forhold til de en eller flere andre knive i det knivholdende organ. 

22. Et handskeholdende organ til anvendelse i et system ifolge et hvilket som heist af 
kravene 4-18 og til modtagelse og losgorlig fastholdelse af handsker, hvilket 

1 5 handskeholdende organ er indrettet til losgorligt at fastholde handskerne I en i det 
vaesentlige lodret position i forhold til de en eller flere forste vogne. 

23. Et handskeholdende organ ifolge krav 22, hvor handskens Sbning vender nedad 
saledes, at handskerne kan spules nedefra. 

20 

24. Et handskeholdende organ ifolge krav 22 eller 23, hvor det handskeholdende organ har 
form som en menneskehand, og er indrettet til at udspile en handske i alle handskens 
retninger. 
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